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Groupe de surpresseur à pistons rotatifs  BSF1.6 SCC utilisé pour la récupération de biogaz pour l’alimentation de 
brûleurs. 

Client utilisateur 
 
Cristanol est la première  unité Française de fabrica-
tion de bio-éthanol  sur la double filière betteraves et 
céréales (blé). 
 
Solution 
Nous avons installé  un Groupe de surpresseur à pis-
tons rotatifs  BSF1.6 SCC avec Variation de débit par 
variateur de fréquence. 

 
Gaz :  Biogaz 

Pression d’aspiration: 1013 mbar Abs 

Pression de refoulement:  1513 mbar Abs  

Pression différentielle :   500 mbar 

Débit:  563 m3/h  
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