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Ce groupe de surpresseur à pistons rotatifs HIBON avec capot acoustique fonctionne en pression pour une 
application d’air de combustion dans une raffinerie. (Procédé EDB). 
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Ingersoll Rand Industrial Technologies provides products, services and solutions 
that enhance our customers’ energy efficiency, productivity and operations. Our 
diverse and innovative products range from complete compressed air systems, tools 
and pumps to material and fluid handling systems and environmentally friendly 
micro turbines. We also enhance productivity through solutions created by 
ClubCar® the global leader in golf and utility vehicles for businesses and individuals.  

 

Applications Produits  
Groupe de surpresseur Process  

INEOS Manufacturing  
Lavera (France) 

Client utilisateur  

INEOS est une société de fabrication, de distribution, 
de vente et de commercialisation de produits 
chimiques intermédiaires et de spécialités, 
notamment les oxydes, glycols et esters…  

Challenge 

Ce surpresseur fonctionne sur une ligne d’unité de 
soufre.  

Ce groupe fonctionne en parallèle avec un ventilateur 
centrifuge type turbo et permet une transition en 
douceur entre les ventilateurs restés en stand-by, 
sans perturbation du procédé en aval. 

Solution 

Produit: Groupe surpresseur process SNH 8170 

Gaz: Air+25 ppm vol%H2S 

Pression d’aspiration: 1.010 mbar abs. 

Pression de refoulement: 1.810 mbar abs. 

Pression différentielle: 800 mbar g. 

Débit: 12 915  m3/h 

Puissance absorbée: 399 kW 

Moteur: 1488 RPM– 450 kW– 400/690V– 50 Hz  


