I,Ilh ® CIMENTERIE CEMENT PLANT
I II “ Fabrication de ciment Cement Clinker Proauction

Jransport preumatigue Preumatic conveying

Groupe de compresseur a vis séches sous capot HC-SF+ 72
utilisé dans une cimenterie pour une application de transport
pneumatique.

Type de compresseur HC-SF+ 72
Gaz véhiculé Air

Pression différentielle : 2 bar eff.
Débit : 6445 m’/h
Puissance absorbée : 324,1 kW
Puissance moteur : 355 kW
Vitesse : 5096 trs/min
Température refoulement Compresseur : 198 °C
Température refoulement Aérofrigérant 83 °C
Armoire de démarrage direct 6kV/3/50 Hz

Site d’utilisation : Lybie — Tripolis

Oil free screw compressor package enclosed HC-SF+ 72 used
in a cement plant for pneumatic conveying application.

Compressor type HC-SF+ 72
Gas Air
Differential pressure : 2 barg.

Flow : 6445 m*/h
Absorbed Power 324,71 kW
Motor power 355 kW

Max Speed 5096 RPM
Outlet Temperature Compressor 198 °C
Outlet Temperature Air cooled after-cooler 83 °C
Start/stop control station for direct starting | 6kV/3/50 Hz

End user site: Lybia — Tripolis
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